Przebudowa i rozbudowa budynku garazu wielopoziomowego w celu zorganizowania w nim
miejsc doraznego schronienia

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

452-7
KONSTRUKCJE STALOWE

104



Przebudowa i rozbudowa budynku garazu wielopoziomowego w celu zorganizowania w nim
miejsc doraznego schronienia

SPIS TRESCI
TLWSTEP ..coeeeeeeeeeeeeeectteeceerteeeeetreesesssseeeessseessesssesssssssessssssssesesssssesenssssssesssssesesssssesssnsssesssnsssessnssssessssane 106
LRI 4= o o110 ] Y ISR 106
1.2, ZOKIES STOSOWAINIA ST .ouiiiiiiiiiiiiiieieiiieieiittieieseseaessaeaeseseaeaaaaaeaaa—————————aaatassrssssasssssssssssssssssssssssssnssssnnsnnns 106
1.3, OKIeSIENIA POASTAWOWE ...ttt eee e e et e e e eetae e e e eeareeseenaaaeeeentraeeeennns 106
1.4. ZOKres roOT ODJETYCI SST ...ttt et et et e s b e e eaaeeevee s 106
1.5. Ogdine wymagania dotyCZACe rODOT......ccuviieie ettt 106
2. MATERIALY ...ttt ceeeeeeesttaeeeeseeeeesssssssssssseessssssssssssssessssssssssssseesssssssssssssssssssssssssnsessssssssnnnnnne 106
2.1, WYMAGANIA OGOINE ...ttt e e e e e et e e eaeeeeteeeeteeeeteseeaveeeseeenseeeeareean 106
2.2. Materiaty potrzebne do Wykonania roOT .........oouei e 106
2.3. OADION STAl MO PDUAOWIE oot e e e e e et e e e e e e e e e reeeeeeeeesaesaeaeeesesesasananee 107
2.4, SKIOAOWANIE MNOTEIIOTOW . ceeiieeeeeeee e et e e e e e e e et e e e e e eeeeereeeeeeeeeeaesaeeeeeeesesansnanes 107
2.5. BOAAONIO NO DUAOWIE . sssassssssssssnsnsnnnnnnns 107
L SPRIZET ... ceeeeieereeeeereeeeeeereeeeeeseesesssseesesssssesssssssessssassesessassssessassssssssssessssassesssssssssssssnsessssasasssssanassssranaes 107
3.1 WYMAGANIA OQGOINE ...ttt ettt e e et e e e aeeeeteeeeteeeebeseetaeeeaseeereeeeareean 107
3.2. Sprzet do tfransporfu i MoNTAzU KONSTTUKC]i ..eeeiciiiiiiciieie ettt 107
3.3. Sprzet do CzyszZCZENIA KONSTTUKC]i .vviiiiiiiii ittt ettt e it e e e tr e e e e etraeeeseaaeeeeaens 107
I/ olpL=Y We oY aaTe][e) Y o | alle ISR 108
3.5. Sprzet do rob Ot SPAWAINICZYCN ..ottt et ettt e areeaveas 108
3.6. Sprzet Ao POIGCZEN NA STUDY ..ocviiceiieieteeeteee ettt ettt ettt e te e e be e ve e teestneeaveeaveas 108
4. TRANSPORT ...t cccceteeetttceeeeeeeesssaaseeeeeeessssssssssssessssssssssssssseesssssssssssseessssssssssssssessssssssssnsessssssssssnnnns 108
4.1, WYMAGANIA OGOINE ...ttt et e et e et e e et e e e e e eeteeeeteeeenseseeteeeesesenseeeenreean 108
4.2, TrANSPOM MATEIHOTOW ...ttt e e et e e et e et e eeaaeeeaeeeeteeeereeenteeeenreean 108
5. WYKONANIE ROBOT ....ooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesesesesasssesesssasesssssssessssssssssssssssssessnsassssssnssssessnsssssessnsssssessnsann 108
T I O 1T ol [ TSRt 108
5.2, PrOSTOWANIE | GIECIE.....uiiiii ettt e et e e e et e e e e taa e e e e tbeeeesttaeeeessseeeessssaeeessseeeeannes 108
.3, MOIOWOINIE . e e e e e sesesesesesasssssssnsesssssssssnsnssssssnssnssnsnsnnnnnsnsnnnnnnnn 109
5.4, SKIOAANIE ZESPOIOW ...ttt e e e et e e s et e e s eataeseerateeeseareeesenreeeeennes 110
5.5, MONTAZ KONSTTUKCi.ttiiiiiiiiie ettt ettt e e et e e e e tae e e e satbaeeesatbaeeeeasseeeesnsseeeessseeeennnes 110
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT......eeiieeiceeieeeieseasiscassssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssssasasss 110
7. OBMIAR ROBOT ...t teeaeseasassessesesssssssstsssssassssssesssassssssssssesasssssssssssssassssssssssessssnsnsssssssasasns m
8. ODBIOR ROBOT ...t tetssessas s sssessssssssssesassssssssessasssssassssesasassssssssssasassssssssssesssssnsssssssssasas m
9. PODSTAWA PEATNOSC....oeeeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeesesessssssesessasssssessssssssessssssessssssssessssassssssnsssssssssssssessnsssssssensann 11
T0. PRZEPISY ZWIAZANE ........ceeereeeeiecccccrretteteeecesersneeteeeeesesssssssstesesesssssssssseasesesssssssssssssesessssssssssassssasssnnnns 11

105



Przebudowa i rozbudowa budynku garazu wielopoziomowego w celu zorganizowania w nim
miejsc doraznego schronienia

452. ROBOTY AWIAZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU

452-7 KONSTRUKCJE STALOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczqgce wykonania i odbioru
robdét zwigzanych z montazem konstrukciji stalowych przy robotach budowlanych zwigzanych
Przebudowa i rozbudowa budynku garazu wielopoziomowego w celu zorganizowania w nim
miejsc doraznego schronienia

Klasyfikacja wg Wspdlinego Stownika Zamdwienh (CPV)
Grupa Klasa Kategoria Opis

Roboty budowlane
45000000-7

Roboty budowlane w zakresie  wznoszenia
45200000-9 kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
oraz roboty w zakresie inzynierii Igdowej i wodnej
45220000-5 |Roboty inzynieryjne i budowlane

45223100-7 | Montaz konstrukcji metalowych

45223110-0 | Instalowanie konstrukcji metalowych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie zamodwienia i
zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robdt objetych SST

Roboty ktdrych dotyczy specyfikacja obejmujq wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie i montaz konstrukcji metalowych, wystepujgcych w obiekcie przetargowym.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacijq
projektowq, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczqgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
~Wymagania ogdlne” pkt. 3.1.

2.2. Materialy potrzebne do wykonania robét
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- profile stalowe zgodnie z projektem konstrukcyjnym
- zestawy malarskie do zabezpieczeh antykorozyjnych

2.3. Odbiér stali na budowie

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdéry powinien

by¢ zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawieradé:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stal

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdobki cieplne;.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokdtu ostatecznego
odbioru konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiordw
miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Cechowanie elementéw farbg na elemencie.

2.4. Skladowanie materiatéw

Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.

Do wytadunku mniejszych elementdw mozna uzy¢ weiggarek lub wciggnikdw. Elementy

ciezkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocqg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed
odksztatceniem. Elementy uktadac w sposdb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu,
segregowac i uktadac¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiac

powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej konstrukcji jok i jej powtoki
antykorozyjnej. Konstrukcje nalezy uktada¢ w porcji poziomej na podktadkach drewnianych z bali
lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie. Elementy, ktére po
wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowaé w tym samym potozeniu.

Elektrody sktadowac¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

tgczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowad w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.5. Badania na budowie

Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem jakosci materiatdw,
spoin, otwordw na sruby, zgodnosci z projektem, zgodnosci z atestem wytwdrni, jakosci wykonania
z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji, jokosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukciji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzeh w
czasie transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 3.2.

3.2. Sprzet do fransportu i montazu konstrukcji

Do fransportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikdw, podnosnikdw i
innych urzgdzen. Wszelkie urzgdzenia diwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o
dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi
do ich eksploatacii.

3.3. Sprzet do czyszczenia konstrukciji

107



Przebudowa i rozbudowa budynku garazu wielopoziomowego w celu zorganizowania w nim
miejsc doraznego schronienia

Czyszczenie  strumieniowo-scierne  powierzchni  stalowych Z uwagi na konieczno$c¢
przygotowania powierzchni do malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzgdzeniami
o dziataniu strumieniowo-§ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru.
W miejscach trudno dostepnych, w miejscach silnych wzeréw korozyjnych nalezy dodatkowo
stosowac sprzet reczny (mtotki, iglice). Sprzet do czyszczenie strumieniowo-Sciernego oraz do
przedmuchiwania lub odkurzania powierzchni musi  zapewnia¢ strumien odoliwionego i
suchego powietrza.

3.4. Sprzet do malowania

Urzgdzenie musi by¢ zackceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidtowe ustawienie
parametrow matowania natryskowego (Srednica dyszy, gestos¢ materiatu, ciSnienie) nalezy
przeprowadzac¢ na préobnych powierzchniach i uzyskac akceptacie Inzyniera.

3.5. Sprzet do robét spawalniczych

a) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztgczy zgodnie technologig
spawania i dokumentacjg konstrukcyjng,

b) Spadki napiecia prgdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%,

c) Eksploatacija sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjq,

d) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywdw
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach

- stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywdw atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjq.

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.6. Sprzet do potaczen na sruby

Dokrecenie $rub i elementdw stezajgcych nalezy przeprowadzi¢ sitami i momentami za pomocg
klucza dynamometrycznego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.3.

4.2. Transport materialéw

Elementy konstrukcyjne mogqg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwaé, gradu i zadziordw, zuzla, naciekdw i
rozpryskdw metalu po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sic wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie
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Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczgce granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztatconym
obszarze nie powinny wystgpic rysy i pekniecia.

5.3. Malowanie

Przed rozpoczeciem czyszczenia konstrukcji  konieczne jest  stosowanie  zabezpieczen
zapobiegajgcych przedostawaniu sie produktdéw oczyszczania i farb (w wyniku malowania) na
przylegty teren poprzez rozpiecie folii lub plandek pod i po bokach czyszczonych lub malowanych
elementéw. Powierzchnie nalezy oczysci¢ do stopnie czystosci Sa 2 1/2 wg ISO 8501-1 lub ISO 8501-
2. Sposbéb czyszczenia pozostawia sie do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Chropowato$¢ powierzchni do malowania wg ISO 8503-2 powinien by¢ dostosowany do rodzaju
stosowanych zestawdw malarskich. Wykonawca w zaleznosci od mozliwosci wykonawczych i w
uzgodnieniu z Inspektora Nadzoru okredli wielko$¢ dziatek roboczych, majgc na uwadze
potrzebe zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potaci i ochrone wykonywanych
zabezpieczen antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu powtok. Pyt i kurz nalezy
usungc¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy odkurzaczy
przemystowych.

Inspektor Nadzoru moze zarzqgdzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych
fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, bgdzZ przydatnosci
zaproponowanych przez Wykonawce fechnik nanoszenia powtok i eliminacji technik nie
gwarantujgcych odpowiedniej jakosci robét.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w Instrukciji stosowania farby. Warunki
przeprowadzania prac malarskich okresla réwniez PN- 71/H-97053 pkt.é6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5.
Temperatura powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy dla
danego cisnienia i wilgotnosci. Nie wolno prowadzi¢ robdt malarskich w czasie deszczu, mgty.
Nalezy przestrzegaé wymagan wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta. Nalezy
przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na
dziatanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i sezonowata sie w warunkach podanych przez
producenta. Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia poszczegdlnych warstw oraz odstepdw
czasowych do nanoszenia nastepnej warstwy.

Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor Nadzoru moze zaleci¢
wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla
danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach. Z materiatu malarskiego
nalezy usung¢ powtoke powstatg na powierzchni farby, nastepnie doktadnie wymieszaé by
rozprowadzi¢ osad. Jedli osadu nie da sie rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowac. W
przypadku zgestnienia materiatu malarskiego nalezy go rozciehczy¢ do wartosci lepkosci umownej
przewidzianej dla danego materiatu zawartego w karcie producenta. W nadmiernie zgestniatych
wyrobach nalezy obnizy¢ lepkos$é przez umieszczanie pojemnikdw z

farbg w kgpieli wodnej lub w specjalnych podgrzewaczach elekirycznych. Pedzle musza byé
czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozciehczalniku), wyzete w Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety
natryskowe muszq by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pedzle nalezy czysci¢ bezposrednio po
pracy.

Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy nanies¢ tyle warstw
farby, aby otrzymac powtoke o grubosci wg projektu. Czas schniecia kazdej powtoki podany jest w
kartach producenta, przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednie sie wydtuza.
Podktad gruntujgcy nalezy szczegdlnie starannie naktadaé w miejscach tqczenia elementéow
konstrukcji na spoinach, $rubach i krawedziach. Przed natozeniem warstwy gruntujgcej nalezy
dodatkowqg warstwe farby natozyé na krawedzie, spoiny, sruby itp.

Farbe nawierzchniowg nalezy nanosi¢ do grubosci wg projektu przestrzegajgc czasdw miedzy
malowaniami podanych przez producenta. Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten
odpowiednio sie wydtuza. W przypadku dtuzszych przerw pomiedzy malowaniami powtoki nalezy
odtusci¢ i zszorstkowaé. Szczeliny w miejscach stykdw przed natozeniem, pierwsze] warstwy
nawierzchniowej powinny by¢ wypetnione przy pomocy szpachléwek.
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Powtokom nalezy w czasie do nastepnego malowania lub petnego wysezonowania zapewnic
odpowiednie warunki, chronigc od opaddw atmosferycznych, kurzu i brudu.

5.4. Skladanie zespoldéw

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz, zabezpieczone przed korozig co najmniej w
miejscach, ktére po montazu bedq niedostepne. Stosowane metody i przyrzgdy powinny
zagwarantowac dotrzymanie wymagan doktadnosci zespotdw i wykonania potgczen.

Potgczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczeh oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widoczny gotym okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje
sie wedtug wtasciwych norm spawalniczych. Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych
brzegach stosowac nie wiekszg od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j:

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé mniejszqg;

0 5% - dla spoin czotowych

o 10%- dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczqg sie
w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sqg pekniecia, braki przetopu, kratery.

Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrébka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatose, braki przetopu, pecherze nalezy usungc¢ przez szlifowanie spoin i ponowne
ich wykonanie.

Potqczenia na sruby

- dtugo$¢ Sruby powinna byc¢ taka, aby mozina byto stosowad mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér gtebiej jak na dwa
Zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio tub przez, podktadke doktadnie przylegaé do
tgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokryé
warstwqg smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.5. Montaz konstrukciji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale Srodkdéw, ktore
zapewniqg osiggniecie projektowane] wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy mogg byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych. Przed przystgpieniem do montazu nalezy
naprawi¢ uszkodzenia elementdw powstat podczas transportu i sktadowania. Dopuszczalne
odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji wg projektu budowlanego i wytycznych

producenta elementéw stalowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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Przebudowa i rozbudowa budynku garazu wielopoziomowego w celu zorganizowania w nim
miejsc doraznego schronienia

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robdt z projektem oraz
wymaganiami podanymi w punkcie 5. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiaru sg masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete SST podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wedtug szczegdtowych ustalen okreSlonych w umowie zawartej pomiedzy Inwestorem, a
Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy

PN-91/M-69430 Elekirody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogdlne badania i
wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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